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Struény popis:

Programovatelny aplikator lepiacich pasok FTD-1 je urCeny na  nanaSanie
obojstrannych lepiacich pasok na papierovy, kartonovy a podobny harkovy material.
Maximalna Sirka lepiacej pasky je 20 mm.

Standardna vybava aplikdtora FTD-1 su dve aplikaéné hlavy, ktoré mozno
individualne programovat. Takto dve lepiace hlavy dokaZu nanasat rozne dizky
lepiacich pasok v réznych odstupoch, subezne na dvoch miestach harku.

Na vyZiadanie je mozné tuto konfiguraciu menit, napr. jedna aplika¢na hlava.

Bezpecénstné predpisy

e Za uCelom bezproblévového pouzivania FTD-1 pozorne precitajte tento
navod, bez toho nepouzivajte toto zariadenie.

e Zariadenie nepouzivajte vo vybusnom a vlhkom prostredi.

e Zabezpecte dostatok svetla

e Za ucCelom bezpeéného napajania zapojte konektor do zasuvky vo vyske
0,6 -1,9 metrov.

e Pouzivajte zasuvku s bezpeCnym uzemnenim nulového kolika.

e Opravu méze vykonavat len kvalifikovana osoba.

Technické data:

Rozmery bez podstavca: D=110cm S=100cm V=75cm
Rozmery s podstavcom: D=110cm S=100cm V=150cm
Vaha s podstavcom: 75 kg

Napajanie: 230V 50Hz

Prikon: 180W

Pneumaticky tlak: 8 Bar

Max. Sirka harku: 700mm

Max. Sirka lepiacej pasky: 20mm

Podavac- beziaci pas - (700x700mm)

Rychlost: 20m/min.
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Sucasti FTD-1
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Polohu spracovavanych harkov zabezpe€ime vodiacimi liStami na pracovnom stole.
Ruénymi ventilmi mozZno uplne uzatvorit privod vzduch od kompresora. Pred
vloZenim lepiacej pasky sa odporuca tieto ventily zatvorit.

Pneumaticky Skrtiaci ventil byva obvykle uUplne otvoreny. V pripade potreby je
mozné ho mierne privriet za uéelom jemného ladenia. ( Skrtiaci ventil oneskoruje
aplikaciu lepiacej pasky, €o spdsobuje zjemnenie Cinnost zariadenia, zaroven vsak
znizuje presnost lepenia.)

Bezpeénostny vypinaé sa vypina stlatenim cerveného tlacidla. Zariadenie je
vyradené z prevadzky. Opatovné spustenie sa vykonava otoCenim tlacidla v smere
hodinovych ruciciek.

Hlavhym spinaéom sa zapina zariadenie, podavanie harkov zas spinacom Motor
ZAP/VYP.
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Aplikaciu lepiacej pasky v pozdiznom smere nastavujeme programovanim cez
riadiacu jednotky. V bonom smere vykonavame manualne posuvanim aplikacnej
hlavy po vodiacej liste, uvolnenim upevnovacej skrutky. Po dosiahnuti Zelanej polohy
aplikacnej hlavy tuto skrutku znova utiahneme. VySkovu poziciu aplikacnej hlavy
nastavujeme skrutkou M8. Opticky senzor mozno posuvat prie€ne po vodiacej liste ,
Cim je zabezpe€ena moznost spracovania roznych rozmerov harkov.
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UKAZKY DISPLEJA PROGARMOAVCEJ JEDNOTKY - PLC
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Programovatelna riadiaca jednotka (PLC)

Poziciu a rozlozenie lepiacej pasky mozno nastavit pomocou programovacej
riadiacej jednotky. Jednotlivé nastavenia sa vykonavaju na réznych zalozkach, medzi
ktorymi sa pohybujeme Sipkami hore/dole. Jednotlivé parametre sa zadavaju
numerickou klavesnicou. Stlatenim SET je mozné zadavat parametre do prave
podsvieteného pola . Stlaenim ENT potvrdime nastaveny parameter a posunieme
sa nasledovného pola. Takto mézeme opakovane zadavat dalSi parameter. Ak si
nezelame zadavat novy parameter kon€ime stlacenim ESC.

Hlavny displej

Spusta sa po zapnuti zariadenia. Zobrazuje poslednu dizku spracovavaného harku
vmm. PocCet harkov, ktoré pri poslednom procese lepenia presli zariadenim.
Stlacenim F1 sa pocitadlo nuluje.

Motor posuvu harkov sa zapina stlacenim tlacidla Motor ZAP/VYP, alebo funkénym
tlaCidlom F2.

Displej A-HLAVA , B-HLAVA

Obsahuje osem poli pre kazdu hlavu individualne, zapisany parameter znamena
vzdialenost od okraja harku v mm. Na ukazkovom displeji je priklad aplikacie lepiacej
pasky— zaciatok lepenia 15mm, koniec lepenia 415 mm. Takto je nanesena lepiaca
paska dizky 400mm.

Do prvého pola nikdy nepiste ,,0“ lebo to znamena neaktivhu poziciu. Ak
pozadujete lepit’ od zaCiatku harku, do prvej pozicie vpiste ,,1*

Displej Kopirovanie/mazanie

Ak pre obe aplikacné hlavy pouzijete rovnaké sekvencie aplikacie lepiacich pasok,
stai nastavit parametre ( vzdialenosti od okraja harku) len pre jednu hlavu
a prislusnym funkénym tlacidlom ,,F3“ resp. ,,F4* skopirujete parametre jedne;j
aplika¢nej hlavy na druhu — konkrétne F3 z A na B, F4 z B na A.

Tla€idlom ,,F5* resp. ,F6* maZete vSetky nastavené parametre prislusnej hlavy , A“
resp. ,,B“.

Displej nahravanie do pamate / vyvolanie z pamate

Je mozné ulozit 10 nastaveni a nasledne ich vyvolat a pouzit pri aplikacii ¢asto
pouzivanych rozmerov. Stlacenim ,,SET“ mozno zvolit' ¢islo pamate 0-9 - ulozisko .
Stlac¢enim ,,F2“ sa uloZia prave nastavené parametre do vybraného uloziska (0-9).
Stlacenim ,F1* je mozZné vyvolat prv nastavené parametre z konkrétneho uloziska.
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Displej na stavenie parametrov
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Nakolko sa opticky senzor nenachadza presne pri aplikatnej hlave, je potrebné
nastavit oneskorenie spustenia lepenia. Udava sa v tisicinach sekundy — Cas za
ktory sa okraj harku posunie od optického senzora ku kladke aplikacnej hlavy.
Oneskorenie vypnutia je obdobny pripad na konci lepenia. Jeho parameter sa
mobze |iSit od parametru spustenia. Je uzitoCny aj v pripade, Ze na harku sa
nachadzaju otvory, resp grafika, ktora dokaze zmylit' opticky senzor, ¢im sa méze
proces aplikacie lepiaces pasky ukon it skér, nez je to potrebné. Tento parameter je
potrebné menit dovtedy, kym nedosiahneme Zelany vysledok.

Faktor stupnice — tymto faktorom sa da navolit pomer medzi Casom oneskorenia
a prejdenej vzdialenosti za ten Cas. Treba ho nastavit tak, aby sa vzdialenost
zobrazena na Uvodnej obrazovke zhodovala so skutodnou dizkou harku.
Invertovanie optického senzora — touto funkciou je umozZnené snimanie Ciernych,
resp. tmavych harkov. Opticky senzor reaguje opacne, tj spina sa ked vidi tmavy
podklad. Pravdepodbobne bude potrebné doladit aj samotny opticky senzor
potoCenim plastickej matice objimky senzora.
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Zelany jazyk mozno navolit stlagenim F1-F3
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